KAYTTOOHJEET: ARC MX1

®INDUS TRIAL COATINGS

Pinnan esikasittely

ARC MX1:n pitkdkestoisen toiminnan kannalta pinnan asianmukainen esikasittely on erittain tarkeaa. Yksityiskohtaiset vaatimukset riippuvat
kayton rasittavuudesta, odotetusta kayttoidsta ja alkuperdisesta alustan kunnosta.

Oikean esikasittelyn tuloksena pinta puhdistuu perusteellisesti kaikista vieraista aineista, ja sen karkeus vastaa 75-125 mikrometrin kulmaprofiilia.
Tallaisen tuloksen saa tavallisesti aikaan alkupuhdistuksella, rasvanpoistolla ja sen jalkeen raepuhalluksella laakerimetallin puhtausasteeseen

(Sa 3/ SSPC SP5) tai Icihes laakerimetallin puhtausasteeseen (Sa 2 ¥2 / SSPC SP10) ja sita seuraavalla puhallusjdamien poistamisella.
Sekoittaminen ja kaytto

Sekoittamisen ja levityksen helpottamiseksi on materiaalin lampdtilan oltava 20-25 °C. Kussakin pakkauksessa on pohjustepakkaus ARC MXP
(osa A ja osa B) ja ARC MX1 (osa A, osa B ja osa C) tuotteen oikean sekoitussuhteen mukaisina maarina. Pienempia eria tarvittaessa pakkaus on
jaettava sekoitussuhteiden mukaan:

MXP: sekoittaminen ja kaytto

Lisda pohjusteosa B pohjusteosaan A ja sekoita perusteellisesti. Levitd pohjuste valmistellulle pinnalle tasaisesti maran kalvon paksuuteen (WFT)
250-375 um kayttamalla jaykkaa sivellinta tai vetolastaa. Pakkauksissa on yleensa tarvittavaa enemman pohjustetta. Kayta vain tarvittava maara.

Sekoitussuhde

Sekoitussuhde Painosuhde
ARC MXP A:B 48:1
Tyoskentelyaika — minuuttia
10°C 16°C 25°C 32°C Taulukon ilmoittama ARC MXP:n kayttokelpoinen
ARC MXP -pohjuste 40 min 30 min 20 min 15 min tyoskentelyaika alkaa sekoittamisen alkaessa.

MXP taytyy peittaa alla olevassa MXP:n aikavali paallyskerroksen levittéamiselle -taulukossa annettujen aikojen mukaisesti. Huomaa: ARC MXP:n
taytyy olla vield tahmeaa ennen ARC MX1:n levittamista.

MXP:n aikavili paallyskerroksen levittédmiselle — tuntia

10 °C 16 °C 25°C 32°C Tassa taulukossa on annettu paallyskerroksen
3 levittdmisen aikavali, kun ARC MX1 levitetddan ARC
Paallyskerroksen alkuaika 3t 15t 08t 05t MXP:n péalle pystysuorilla pinnoilla. Vaakasuorilla
R pinnoilla ARC MX1 voidaan levittda heti ARC MXP
Paallyskerroksen loppuaika 451t 3t 151t 1t -pohjusteen levittdmisen jalkeen.

ARC MX1: sekoittaminen ja kaytto

Jos tarvitset koko pakkauksen, liséa osa B osaan A ja sekoita perusteellisesti. Kun osat on sekoitettu, siirrd noin 1/3 osan C astian siséllosta
suureen ulompaan sekoitussankoon. Lisda osan A ja osan B seos osan C sisaltdvdaan sankoon. Sekoita ne hyvin ja lisaa sitten loput osasta C.
Jatka sekoittamista, kunnes aine on tdysin sekoittunutta, mistd on osoituksena sen tasaisuus ja se, ettei siind ole kuivia kohtia. Jos kaytat vain
osan pakkauksesta, noudata alla annettuja sekoitussuhteita. Levita tuote valittomasti.

Tyo6skentelyaika — minuuttia

Sekoitussuhde Painosuhde 10°C | 16°C | 25°C | 32°C Taulukon ilmoittama
ARC _MX1:n kéytfcékelpoinen
ARC MX1 A:B:C 3,3:1:226 ARC MX1 | 50 min 40 min 30 min 20 min tyosfkentu_elya|ka alkaa
sekoittamisen alkaessa.

ARC MX1 levitetdan lastalla tai mukana tulevalla levittimelld vahintéadn 6 mm:n kerrokseksi. Alin levityslampétila on 10 °C. Paina tuote mukana
tulevalla muovilevittimella tai lastalla aiemmin levitettyyn MXP:hen niin, etta pinta kastuu téydellisesti kunnollisen kiinnittymisen varmistamiseksi.
Kun materiaali on levitetty pinnalle, sitd voidaan silottaa usealla eri tavalla.

ARC MX1 voidaan peittda ennen sen kovettumista alla kuvattuun "kevyt kuormitus” -asteeseen milla tahansa ARC-epoksimateriaalilla paitsi
ARC-vinyyliesteripinnoitteilla. Jos pinta on jo saavuttanut alla mainitun "kevyt kuormitus” -asteen, se on karhennettava ja siitd on poistettava poly
ja muu lika ennen viimeistelypinnoitteen levittdmista. Ennen "kevyt kuormitus” -asteeseen kovettumista ei tarvita mitdan pinnan lisdvalmisteluja,
mikali pinta ei ole likaantunut. Tarvittaessa ARC MX1 voidaan hioa roottorihiomakoneella tai tyostéaa PCD-tyokaluilla.

Peittokyky Kovettumisaikataulu
sz 10°C 16 °C 25°C 32°C 1 Ta
Maran kalvon Yksikén koko Peittokyky M ekaanien
P Kosketuskuiva 5t 3t 2t 1t ominaisuudet voidaan
2 saavuttaa nopeasti
6 mm 6kg 037m kuléfmu < 9t 7t 35t | 25t pakkokovetuksella.
20 ki 123 m2 Pakkokovetuksessa
9 ’ Taysi aineen on annettava
. . mekaaninen 48t 36t 20t 16 t tulla ensiksi
Jalkipuhdistus kesto kosketuskuivaksi
K " s e i . ja sen jalkeen
Puhdista tydkalut heti kayton jalkeen kaupallisella Téysi se on lammitettava
liuottimella (asetoni, ksyleeni, alkoholi, metyylietyyliketoni). kemikaalien 108 t 80t 40t 33t 70 °C:n lampdtilaan
Jos aine kovettuu, se on hiottava pois. kesto 4 tunnin ajaksi.

Turvallisuus

Lue aina ennen minka tahansa tuotteen kayttoa sita koskeva X X .
kayttoturvallisuustiedote tai alueesi turvallisuustiedote. Noudata sl LA L Sl DL UL e BT S
suljettuja tiloja koskevia normaaleja tyskentelymenetelmia tarpeen mukaan. Rl i e N [y, vl SREes, S8 B e IRy
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